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Dé a su tienda una variedad llena de opciones con un surtido completo de fresas para perfilar CMT. Todas las
fresas CMT son fabricadas en micrograno de carburo, acero europeo de alta fuerza y nuestra capa naranja de
marca registrada.

Fresa para perfilar

-
7/8/940

Sucerencias: Este tipo de trabajo es bastante complejo.
Para obtener un mejor resultado es aconsejable realizar mas pasadas.

7/8/941

7/8/940

Perfiles a escala 1:1

D

El dngulo cortante orizontal agrega estilo y ele-

gancia a las formas tradicionales de las fresas

7/8/940.

SuGerenciAs: para obtener un mejor resultado es

aconsejable realizar més pasadas. 7/8/941

- - - - - Recambios

R D | CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO g
mm mm mm ‘ S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm ( N‘
4 28,7 115 10  740.270.11 840.270.11 940.270.11 940.770.11 840.770.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
6,4 381 173 10  740.350.11 840.350.11 940.350.11 940.850.11 840.850.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
4 334 13 10  741.285.11 841.285.11 941.285.11 941.785.11 841.785.11  990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00  991.057.00
6,4 428 185 10 741.380.11 841.380.11 941.380.11 941.880.11 841.880.11 990.423.00 | 791.003.00 | 990.058.00 | 991.057.00

SucerenciA: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.063.00 @125 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado

W 2 VS

Dé a su tienda una variedad llena de opciones con un surtido completo de fresas para perfilar CMT. Todas las fre-
sas CMT son fabricadas en micrograno de carburo, acero europeo de alta fuerza y nuestra capa naranja de marca
registrada.

Fresa para perfilar

—
1/8/944

Sucerencias: Este tipo de trabajo es bastante complejo. Para obtener un mejor resultado es aconsejable realizar
mas pasadas.

7/8/945 ]

Perfiles a escala 1:1

7/8/944
D
El pequefio cortante en la parte inferior de la fresa agrega un
sutil detalle decorativo al disefo tradicional.
SUG.ERENCII-\’S: para obtener un mejor resultado es aconsejable
realizar mas pasadas. 7/8/945
- - - - - Recambios

R D 1 CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO CODIGO =%

mm mm mm . S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm \’ N‘
4 28,7 13 10  744.287.11 844.287.11 944.287.11 944.787.11 844.787.11  990.423.00 | 791.003.00 990.058.00 | 991.057.00
6,4-4,8 35 18,5 10  744.350.11 844.350.11 944.350.11 944.850.11 844.850.11  990.423.00 | 791.003.00 990.058.00 | 991.057.00
4 28,7 13 10  745.287.11 845.287.11 945.287.11 945.787.11 845.787.11  990.422.00 | 791.002.00 990.058.00 | 991.057.00
6,4-48 35 18,5 10 745.350.11 845.350.11 945.350.11 945.850.11 845.850.11  990.422.00 | 791.002.00 | 990.058.00 & 991.057.00

Sucerencia: rodamientos submedidas que se utilizan después del reafilado
791.062.00 09,3 en sustitucion del rodamiento 791.002.00 (@9,5) después del reafilado
791.063.00 @12,5 en sustitucion del rodamiento 791.003.00 (@12,7) después del reafilado

www.cmtorangetools.com



